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Es sind vielerlei Arten von Tragkonstruktionen 
fur die Fitllungen von Absorptionstiirmen bekannt, 
z. B. aus keramischen, gebramiten Balken mit 
Unterziigen aus keramisc'hem Material und ge- 
5 mauerten Stutzen, oder Gewolberippen, Rosten mit 
ausgcsparten Sehlitzen, oder aus Rosten, die aus 
zusarrtimengesetzten Fiill'kdrperrohren aus kera- 
mischem Material oder Ton gebrannt sind, oder 
v aber auch aus Eisen-, Gufieisen- oder E-Metall- 
io rohren zusammengesetzt, geschweiBt, gelotet oder 
geklebt sind, wie beispielsweise in der Patent- 
schrift 741 2-21 beschrieben. 

Die Tragroste aus gebrannten Balken haben den 
bekannten- Nachteil, daB die Balken leicht brechen 
15 und jedesmal, wenn ein Balken gebrochen ist, der 
gesamte Turm ausgeraumt werden rnuG. Die Kon- 
struktionshohe dieser Bal'kenroste ist hoch, der 



Turm muB entsprechend hoher gebaut werden, wo- 
durch die Kosten erheblich groBer werden. 

Die Roste aus Gewolberippen bedingen ebenfalls 20 
eine erhebliche Konstruktion-shohe. Der Gasdurch- 
trittsquerschnitt ist gering. Durch die kuppelartige 
untere Flache des Gewolbes werden die Gase stets 
zur Turmmitte geleitet, was gerade ver-mieden 
werden soil. 35 

Roste aus Eisen-, Gufieisen- oder E-Metall- 
rohren nach der Paten tschrift 741 221 sind nicht 
saure- und/oder laugebestandig, oder aber, wenn 
sie aus saure- und/oder laugebestandigem Material 
hergesteilt werden, sind sie zu teuer. Dies hat sich 30 
in der Praxis bereits herausgestellt, weshalb die 
Eisen- usw. Ron re durch keramische Rohre ersetzt 
wurden, die auf der Strangpresse gezogen, in 
frischem Zu stand aneinandergesetzt und dann 
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zusammengebrannt wurden. Die Emzelrohre haben 
dabei gewohnlich einen Durchmesser von 50 mm. 
Diese Rohrbundel werden in die Tiirme geseizt. Bis 
etwa 500 mm Turmdurchmesser werden die Roste 
5 in einem Stuck hergestellt. Bei groherem Turm- 
durchmesser ist die AnordnungvonUnterstiitzungen 
erforderlich, fiir die in den meisten Fallen verbleite 
Eisenkonstruktionen Verwendung finden. Diese 
Unterstihzungskonstruktionen sind sehr kostspielig, 
10 auBerdem wird die Konstruktionshohe des Turmes 
um das MaB der Balkenhohe vergroBert. 

Demgegenuber wird erfindungsgemafi vorge- 
schlagen, Tragroste aus beliebigen Einzelfiill- 
korpern, wie bei spiels weise in den Abbildungen mit 
15 a bezeichnet, aus keramischem, saure-, lauge- und 
temperaturwechselbestandigem, hochdruckfestem 
Tonmaterial herzustellen, die systematisch so an- 
einandergestellt werden, da8 jeder Fullkorper, mit 
Ausnahme der Fullkorper am Auflager, sich mit 
20 sechs anderen benachbarten Fullkorpern beruhrt. 
Die Fullkorper werden an den Beriihrungsstellen 
mit einem saure- und/oder laugebestandigen, tem- 
peraturbestandigen, spulfesten Kitt oder Mortel 
aneinandergesetzt, so dafl durch diese Mortel- bzw. 
25 Kittfuge die Gewolbeschub- und -druckkrafte ein- 
wandfrei von einem Ring auf den anderen tiber- 
tragen werden. Es wird weiter vorgeschlagen, die 
Gewolberinge a an den Beriihrungsstellen b abzu- 
flacben und die abgeflachten Stellen mit Rillen zu 
30 versehen und/oder mit einem Kamrn vor dem 
Brennen aufzurauhen. Dies geschieht zu dem 
Zweck, dafl der wasch- und spiilfeste Kitt oder 
Mortel einen Halt fmdet und nicht so Jeicht aus- 
gewaschen werden kann. Zu dem gleichen Zweck 
35 wird die Anordnung von Nocken c vorgesehen. Um 
das Ausspiilen von oben zu vermeiden, werden die 
Fugen an den Beriihrungsstellen mit keramischen 
Abdeckplattchen d verschlossen, die zum Schutze 
gegen Abgleiten oder Verrutschen mit keramischen 
40 Nockchen e versehen sind. Der Durchmesser der 
Rostringe kann beliebig sein, im allgemeinen wird 
fur den groBeren Turmdurchmesser auch ein 
grdBerer Rostringdtirchmesser in Frage kommen. 
Fiir die groBeren Durchmesser ist es zweckmaBig, 
45 die Ringe mit einem oder mehreren gera den oder 
gebogenen Stegen / zu versteifen, die zentral zu 
den Beruhrunigsflachen der- Rostringe angeordnet 
werden, so daB sie die Gewolbedruckkrafte iiber- 



tragen. Die Rostringe werden auf Schalung mog- 
lidhst mit etwas Uberhohung in Gewolbemitte dicht 50 
an dicht mit einer moglichst d'unnen Kitt- bzw 
Mortelfuge aneinandergesetzt. Am Auflager werden 
die Rmge so weit gesetzt, wie es der Platz zulaBt 
oder wie es gerade auskommt; gegebenenfalls finden 
auch Halb-, Drittel- oder Viertelringe Verwendung 55 
Die dann noch frei bleibenden Flachen werden mit 
keramischen Normal- oder Formsteinen mit einem 
gegen die auftretenden Beanspruchungen bestan- 
digen Kitt oder Mortel ausgemauert. Um zu er- 
reichen, daB die Gewolbeschubkraft durch das 60 
unlere Drittel des Rostes geht, wird vorgeschlagen, 
nur das untere Drittel der Liicke zwischen, Tuim- 
mantel und keramischem Rost bzw. dem Zwickel- 
mauerwerk mit Kitt oder Mortel g auszufulien und 
das obere und mittlere Drittel frei zu lassen. An 65 
dieser Wider lagers telle wird die Gewolbeschubkraft 
nach auBen ubertragen, und es muB an dieser S telle 
meistens eine Turm man tel vers tarkung angeordnet 
werden. Dieser erfindungsgemafie Rost bietet viele 
Vorteiie. Es ist grofitmogliche Gasdurchtrittsnache 70 
vorhanden; es entsteht kein Verlust an Turmhohe, 
da die Rostringe die gleiche Wirkung haben wie 
die Turmfullung, es werden horizontale Unter- 
flachen gebildet, was eine gute Gasverteilung zur 
Folge hat; es wird kein E-Metall verwendet und es 75 
sind weder Balken noch Stutzen notwendig. Bei 
groBeren Rosthohen werden die Ringe in ver- 
schiedenen Langeri angefertigt und dann mit ver- 
setzten Fugen vermauert (s. Abb. 2). 

PATENTANSPRUCHE: 8 ° 

1. Tragrost fur Absorptions- od. a. -tiirme, 
gekennzeichnet durch fullkorperahnliche Rost- 
ringe (a) aus saure-, lauge- und temperatur- 
oder auch temperaturwechselbestandigem, hoch- 85 
druckfestem, keramischem od. a. Tonmaterial 
mit oder ohne Abflachungen (b), mit oder ohne 
Begrenzungsnocken (c), mit oder ohne Stege (f) 
in gerader oder gebogener Form, mit oder ohne 
Abdeckplatten (d) mit Nocken (e) y die mit 90 
saure- und/oder laugebestandigem Kitt oder 
Mortel an den Beriihrungsstellen (b) zu einem 
druckfesten Rost aneinandergesetzt sind. 

2. Tragrost nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch eine Fugenfiillung (g) nur im unteren 95 
Drittel der Auflagerfuge. 
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